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PRW系列电子台秤技术手册

第一章 简介                              
首先衷心感谢您使用PRW系列电子台秤。

RW系列电子台秤是可靠的硬体设计和科学的软体技术相结合的产物，採用了先进的单晶片微机与高速高精度Σ-Δ ADC技术，国际标准的键盘标示，显示屏採用自动背光大型LCD，读数清晰。整个产品的生产流程均在严格的品质控制下，具有精度高、用户操作方便等特点。

本产品是带有检重功能的通用计重台秤， 计量快速精准﹑性能稳定可靠。配备大型LCD显示， 带LED背光， 清晰易读; 按键灵活耐用。
本产品具有自动归零﹑超重报警﹑扣重﹑累加动物秤等诸多功能。
第二章 规格                              
	机型
	PRW

	量程
	6kg/15kg/30kg/60kg

	秤台尺寸
	320mm x360mm

	外部解析度
	30,000

	内部解析度
	1/600,000

	稳定时间
	1 秒

	工作环境温度
	0°C - 40°C / 32°F - 104°F

	电源
	外部适配器(交流, 9V 800mA,)
内部可充电电池(Ni-MH, 1.2V/1.2Ahx6)

	校正
	外部自校

	显示
	22mm高, 6 位LCD显示 
(带EL背光)

	埠
	RS-232 通訊列印埠


第三章 安装                               
3. 1 注意点
避免高温, 请勿放置于阳光直射处与通风口. 
避免潮湿环境, 以免生锈. 

避免直接接触水体. 请勿将秤体弄湿或放于水中. 

请将仪表固定在牢固的水平平台上，以免影响其精度。

保持仪表清洁. 
当秤不在使用时, 请勿堆叠物品於秤体. 

请在使用前将电池充满电.
3. 2 RW仪表的安装
请先将RW仪表固定在其支架上，锁好不让其晃动。将传感器电缆从用于固定仪表的支架中穿过，连接到仪表背部的接口上，可将多余的线缆置于支架下。然后将支架固定在秤台上，用螺丝锁紧。
调整秤台的四个脚座，使秤台达到水平，即将管座上的水平气泡中的气泡调整在其中央位置。
    若使用适配器供电，请将适配器插头连接到仪表背部的接口，然后插到交流电源上即可对其供电。
3.3 传感器端口
传感器连接如下图所示( 5pin 航空插头)
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3.4 RS-232串口
RS-232 (5pin航空插头)

	２
	RXD
	输入
	接受数据

	３
	TXD
	输出
	传输数据

	５
	GND
	―
	信号地


第四章 按键说明                             
	操作键
	操作功能
	设定键
	设定功能

	UNIT
	切换秤重单位
	ESC
	1）退出设定状态

2）取消当前操作

	M+
	1）未连接印表机时：累加，零位时为累加显示

2）连接打印机时：列印磅单，零位时列印累计报表
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C 
	1）输入位左移

2）清除数值

	G/N
	毛/净重切换键
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	输入位右移

	TARE
	扣重
	▲
	1）输入资料时用来修改当前数值

2）设定时翻动菜单

	ZERO
	归零
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	1）输入数值确认

2）设定确认

	ON/OFF
	开关机键
	
	


第五章 显示                              

液晶LCD 将显示一个数值,在其右侧還有其单位.
附加有扣重﹑毛重﹑清零﹑电池电量不足等状态显示标识. 
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第六章 操作                               
6.1 基本操作

6.1.1 开关机说明
按ON/OFF键开机，开机后显示器进行自我检测，检测完毕进入秤重状态。

进入秤重显示状态时，秤重显示器将自动归零，ZERO指示亮。

*若开机后屏幕闪烁显示BAT LO后本机自动断电，这是由於本机为保护机内电池而设的自动断电功能动作，插上交流电后即可继续使用。

本机开机状态下按ON/OFF键将关机。

6.1.2 超载警示
请不要加载超过秤重显示器所设定的最大秤量值的物品，当显示“--OL--”并有蜂鸣器鸣叫时请立即卸下秤台上之物品，避免荷重元受损。

6.1.3 归零说明

当秤台上无物品而显示非零时，可以按键ZERO归零。
当显示读数超出所设置的归零时本功能无效（出厂时默认2%）。 
6.1.4 扣重说明

放上扣重物，待STABLE指示亮后，按TARE键扣重，TARE标记亮，再加载，显示净重。

空载时按TARE键将解除扣重状态，此时显示值为0，GROSS标记亮。

6.2. 累加操作

6.2.1 累加操作注意事项

进行每一次累加操作前请确认秤回复零位，ZERO、STABLE指示亮。
6.2.2累加操作
放上秤物，STABLE指示亮后，按M+键，显示“ACC n”（n当前累加次数），1秒后显示累加总重，再过1秒后回复秤重状态，取下秤物，待ZERO标记亮后始可进行下一笔累加。
6.2.3 累加显示操作
本机零位时（ZERO标记亮），按M+键，显示“ACC n”（n当前累加次数）,1秒后显示累加总重，再过1秒后恢复秤重状态。
6.2.4累加清除操作
在累加显示时，再按M+键执行累加清除操作。

6.3  检重操作

6.3.1 检重方式说明
本秤重显示器可设定两种检重方式及两种警示方式，分别说明如下：

区域检重：上限与下限设定为不一样的数值，且上限值大于下限值。

关键点检重：上限与下限设为一样的数值，且为非零值。

警示方式P1：区域检重时，当前秤量在上下限范围内蜂鸣器鸣叫。

关键点检重时，当前秤量在关键点处鸣叫。

警示方式P2：区域检重时，当前秤量在上下限范围之外蜂鸣器鸣叫。

关键点检重时，当前秤量在关键点以外时鸣叫。

注：在当前秤量小于20d及大于满量程时检重功能无效。

6.3.2 设定上下限操作
同时按下UNIT键与M+键，进入功能设定状态，当显示“F0 Ｈ-L”时按ZERO键进入上下限设定，用TARE键选择“SET HI”（设定上限）或“SET LO”（设定下限），按ZERO键进入上（下）限设定，用G/N键、M+键移位，用TARE键可改变数字，按M+键可使当前数为零，数字输入完成后，按ZERO键确认，按UNIT键退出。

6.3.3 取消上下限设定
将要取消的上（下）限设定值设为零即可.
6.3.4 设定警示方式

同时按UNIT键与M+键进入功能设定状态，按TARE键直到屏幕显示“F4  Of ”，按ZERO键进入，屏幕显示“CLock”，按TARE键直到显示“BEEP”，按ZERO键进入警示方式设定，按TARE键循环显示bp1（不鸣叫） bp2（检重方式1）, bp3，（检重方式2），按ZERO键确定，按UNIT键两次返回秤重状态。

6.4 其它操作

6.4.1设定秤重单位

本机内置多种计量单位，用户可设定需使用的单位。
同时按UNIT键与M+键进入功能设定状态，按TARE键直到屏幕显示“F2  UNT”，按ZERO键进入，屏幕会显示每一个单位的使用状况，ON为开启，OFF不使用，按TARE键可改变状态，按ZERO键确定并进入下一个单定状态，所有单位设定完成后显示F2 UNT，按UNIT键退出。

单位设定完成后，在正常秤重状态下可以按UNIT键循环切换秤重单位。

注：只有设为ON的单位才会显示。

6.4.2使用时钟

（1） 时钟功能说明

本机内置时钟，在本秤处於待机（稳定零位状态持续超过三分钟）状态时将自动切换到时钟显示状态。在时钟显示状态下按任意键或在秤台上放上秤物，即可自行返回秤重状态。

注：本机种不具备时钟记忆功能，所设定的时间在关机后将会消失，开

机后必须重新设定。每次开机的时间为00：00：00
（2） 设定当前时间

同时按UNIT键与M+键进入功能设定状态，按TARE键直到屏幕显示“F3 Ti”，按ZERO键，进入时钟或日期设定状态，(SET DA为设定日期，SET Ti 为设定时间），用G/N键、M+键及TARE键输入当前时间，（G/N键、M+键移位，按TARE键改变数字），时间输入格式为hh.mm.ss，日期输入格式为yy.mm.dd，输入完成后按ZERO键确认，按UNIT键退出。

（3）时钟功能设定
同时按UNIT键与M+键进入功能设定状态，按TARE键直到屏幕显示“F4  OFF”，按ZERO键进入，屏幕显示“clock”，再按ZERO键进入时钟功能设定，按TARE键选择ON（待机三分钟后显示时钟）或OF（不使用此功能），按ZERO键确定。按UNIT键两次返回秤重状态。

6.4.3背光功能

同时按UNIT键与M+键进入功能设定状态，按TARE键直到屏幕显示“F4  OFF”，按ZERO键进入，屏幕显示“clock”，按TARE键直到显示“BL”，按ZERO键进入背光方式设定，按TARE键循环选择AU（自动背光，当前秤量大于20d后开启背光）、ON（背光常开）或OF（背光关闭），按ZERO键确定，按UNIT键两次返回秤重状态。

注：在缺电状态下（      指示为空），背光功能无效。

6.5 通讯/列印功能

同时按UNIT键与M+键进入功能设定状态,再按TARE键，显示F5 PRT，按ZERO键进入，用TARE键选择通讯打印方式（P  CONT：连续传送，用于串行端口通讯；SEI  RE：连接大屏幕；P  PRT：连接印表机；P AUTO：自动列印累加方式； 

ASK：问答式）；设定完成后按ZERO键确定并进入波特率设定（本机默认波特率为9600bps），用TARE键选择波特率，设定完成后按ZERO键确认，按UNIT键退出设定，并回到正常秤重状态。

第七章 参数设定                             
本仪表有5个参数可由用户进行设定. 
同时按UNIT键与M+键进入功能设定状态，，按TARE键选择，按ZERO  键确认。 此时进入参数设定，此时显示第一个功能 " p0 h-l ".  

按下扣重/上翻键 TARE 循环选择其他功能.
再按归零/确认键ZERO 来设定所选的功能. 此时可能需要使用扣重/上翻键 TARE 来设定值或用净毛重切换/右移键 G/N 与累加/左移键 M+来移动所需设定数的位置,然後用扣重/上翻键 TARE 来增加数值. 按下归零/确认键 ZERO 确认. 用单位键 UNIT 退出.  

例如,当显示 “p0 h-l” 时按下归零/确认键 ZERO 开始. 此时显示 “Set Lo”,按扣重/上翻键TARE设定数值，此时可能需要使用扣重/上翻键 TARE 来设定值或用净毛重切换/右移键 G/N 与累加/左移键 M+来移动所需设定数的位置,然後用扣重/上翻键 TARE 来增加数值.按下归零/确认键 ZERO 确认. 用扣重/上翻键 TARE 来改变参数, 秤将显示下一个参数,按下归零/确认键 ZERO 确认. 用单位键 UNIT 退出.  

功能功能表设定
	菜单
	子菜单
	功 能

	F0 H-L
	SET-LO

 SET-HI
	 设定检重下限

 设定检重上限

	F1 TOL
	 TO CLR

 TO P-C

 TO PRT
	 清除累加

 列印当前累加值并清除累加

 只列印累加值不清除累加

	F2 UNT
	UT OFF

 UT ON
	 设定当前单位关闭

 设定当前单位使用

	F3 TI
	 SET DA

 SET TI
	 设置当前日期

 设置当前时间

	F4 OFF
	 CLOCK

 BL

 BEEP
	 设置是否开启待机时钟显示

 选择背光模式

 选择蜂鸣器鸣叫方式

	F5 PRT
	P PRT

P CONT

SEI RE

AST

P AUTO
	通讯：连接印表机

通讯：连续发送

通讯：连接大屏幕显示器

通讯：问答式

通讯：自动列印


第八章 电池的使用                           
秤重显示器由电池供电, 本秤电池可连续使用大约50小时.
当秤内电量不足时,电池电量不足标示亮时,请即插上电源对其充电. 若不充电而繼续使用, 30分钟後为保护秤内电池将自动断电. 这时,请务必充电 ,否则将不能繼续使用.
在对电池充电时,不需把秤开启.
若使用机内干电池，当     指示空时应立即进行充电，否则本机将每五分钟提示一次BAT lo，五分钟后将自动关闭背光功能，三十分钟后，屏幕闪烁显示BAT LO，并会自动关机以保护机内电池，若要继续使用，必须立即进行充电。首次取得本产品时请先对电池充满电, 待电池充饱後方可开始使用.
充电时     指示灯将闪烁,并且黑色呈现扫描状，当电源指示由空转为满格时表示电已基本充满，此时请您再保持充电1小时左右，以确保电池充饱，充电完成后，可以使用机电电池供电。

若长期不使用本产品, 也请每隔三个月充电一次.
电池长期使用後若发现充不满电或即使充满电只能使用较短时间时, 请按电池规格更换新的电池. 

第九章 标定                           

1零点校正

同时按UNIT键与M+键进入功能设定状态，按TARE键直到屏幕显示“prog”，按ZERO键进入，屏幕会提示输入密码，显示“pin”， 依次按G/N键、UNIT键与ZERO键进入, 屏幕显示“p1  ref”， 按TARE键直到屏幕显示“cal”， 按ZERO键进入，屏幕显示“deci”， 按TARE键直到屏幕显示“cal”， 按ZERO键进入，屏幕显示“UNLOAD”，请清空秤台上的物品，待STABLE指示亮后按ZERO键确定，零点校正完成。

 2. 满量程校正

零点校正后，窗口显示上一次校正所用砝码值，您也可以修改校正砝码值（用G/N键、M+键移位，用TARE键可改变数字，），按ZERO键确认砝码值，窗口显示“LOAD”时请在秤台上放上相应的砝码，待STABLE指示亮后按下ZERO键，待本机自检时取下砝码，回到秤重状态

标定完成後返回正常模式. 如果显示错误资讯，请按上述方法重新标定或许可标定成功. 

如仍有问题请联系经销商.
第十章 错误代码                           

	错误代码
	说明
	解决方法

	- - - - -
	过载
	请从秤台秤上移除货物.  

如仍有问题请联系经销商或代理商. 

	Err 4
	归零设定错误
	自动归零打开或按下手动归零时,秤上货物超出可归零范围. 

把秤上货物移开重试一次.
用扣重键设定显示值为归零值.
如仍有问题请联系经销商或代理商.

	Err 6
	A/D转换超出范围
	A/D转换器的值超出了正常范围.
如果过载请从秤上移开货物,
确定货物接触到货叉,
也可能为传感器或电路板已损坏. 这样的话请联系经销商或代理商. 


台衡惠而邦(TAIWAN SCALE)是一家擁有30多年丰富经验得全球电子衡器制造
商.  产品畅销中国﹑台湾以及海外40余国, 并为欧美知名品牌OEM/ODM代工. 在全
球衡器行业已占有一席之地.
本公司系列产品主要用於实验室﹑医药业﹑商业以及工业行业. 

主要系列产品范围包括:
·  普通工业﹑商业應用计数秤
·  计重/检重秤
·  多功能电子臺秤. 包括计数﹑百分比计重等
·  醫用电子秤
·  零售计價秤
·  口袋秤
·  地磅/拖板车秤
·  卡车磅
·  拉压力计
·  电子吊秤
·  防水秤
·  秤重显示器
·  电子天平
·  自动秤重系統
·  衡器配件等
台衡惠而邦(TAIWAN SCALE)公司秉持“品质服务,永远领先”的信念. 坚持贯彻ISO9001:200品质体系要求,不断推出一系列高品质产品,提高生产效益,降低成本. 同时堅持始终如一的承諾,提供完善的售前与售後服务,为客戶创造无限的价值与优势,是您值得信赖的事业夥伴.
欢迎浏览公司网站:   www.taiwanscale.com
	台灣衡器工厂企业有限公司
台湾台北市和平西路
3段282號
电話:886-2-23068203
傳真:886-2-23044354  

e-mail: tscale@giga.net.tw
	惠而邦电子衡器(昆山)有限公司
中国江苏省昆山市
周市镇顺昶路99號
电话:86-512-57669080
传真:86-512-57669100
e-mail: sales@taiwanscale.com


版权由惠而邦电子衡器有限公司拥有.未经公司允许不得随意以任何形式再版或转译. 

惠而邦电子衡器有限公司有权对产品的技术,外形,规格,图案设计等进行變更,恕不另行通知.
本出版物中的咨询为最新的,完整的,准确的.但对阅读时产生的理解错误带来的影响,本公司概不负责.
最新的产品可以到我们公司網站查阅,谢谢!
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